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ASEGURESE que las superficies conicas de las piezas estén
completamente limpias. No se debe utilizar ningiin tipo de
lubricante entre estas caras ni en los agujeros roscados y
tornillos.

MONTAJE

1- Haga coincidir las perforaciones lisas del buje
con las perforaciones roscadas de la pieza.

2- Con la chaveta en el eje, deslice el conjunto del
buje y la polea sobre el eje a la posicion deseada.
3- Inserte los tornillos en los agujeros roscados de
la pieza.

4- Ajuste los tornillos alternada, progresiva y
uniformemente hasta fijar los mismo con el par de
torsién recomendado en la tabla adjunta.

AGUJERO ROSCADO
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El ajuste de los tornillos de sujecion debe ser el recomendado
por catalogo. Un par de torsion distinto al correcto puede
causar las fallas de alguno de los componentes.

DESMONTAJE

1- Retire por completo los tornillos e introduzcalos
en el/los agujeros roscados del buje.

NOTA: Uno de los tornillos de cada buje debe quedar
libre, sin usar, en el proceso de desmontaje.

2- Roscar los tornillos en los agujeros de extraccion
apretando regularmente hasta que la polea y el buje
puedan deslizarse libremente sobre el gje.

3- Extraer polea y buje del eje.

AGUJERO PASANTE
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LA SIGUIENTE TABLA MUESTRA LOS VALORES DEL PAR DE TORSION
QUE SE DEBE APLICAR A LOS TORNILLOS EN EL AJUSTE.
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